optibelt TB Tuleje Tapera

Power Transmisslon

Tuleje Tapera z metrycznym nawiertem, wpust wg DIN 6885 czesc 1

Tuleje Tapera

Materiat: EN-GJL 200 — DIN EN 1561

1008 | 1108 | 1210 | 1215 | 1310 | 1610 | 1615 | 2012 | 2517 | 3020 | 3030 | 3525 | 3535 | 4040 | 4545 | 5050
rednica 10 10 11 11 14 14 14 14 16 25 35 35 35 40 55 70
otworu 11 11 12 12 16 16 16 16 18 28 38 38 38 42 60 75
d, (mm) 12 12 14 14 18 18 18 18 19 30 40 40 40 45 65 80
14 14 16 16 19 19 19 19 20 32 42 42 42 48 70 85
16 16 18 18 20 20 20 20 22 35 45 45 45 50 75 90
18 18 19 19 22 22 22 22 24 38 48 48 48 55 80 95
19 19 20 20 24 24 24 24 25 40 50 50 50 60 85 100
20 20 22 22 25 25 25 25 28 42 55 55 55 65 90 105
22 22 24 24 28 28 28 28 30 45 60 60 60 70 95 110
24a 24 25 25 30 30 30 30 32 48 65 65 65 75 100 115
254 25 28 28 32 32 32 32 35 50 70 70 70 80 105 120
28a | 30 30 35 35 35 35 38 55 75 75 75 85 110 125
32 32 38 38 38 40 60 80 80 90
40 40 40 42 65 85 85 95
424 | 42a 42 45 70 90 90 100
45 48 75
48 50
50 55
60
f'auojc’r:ﬁ?@m U o | My W | g olg | ¥l | 2ax®ls | ¥ x s | ¥ax g [Thax e | Yax 1 Pl 1y Plax 1Yy Ve x 10 | Vax 11, |3 x 1% ] 3yx2 |Tgx2Yy
il 2 2| Tlg Rl | TaXTg | Tlg X7l | Ve XTig | Ve X g | igX i 2z s 8 2 2]z 2|78 8
Dokrgoenie (Nm) 57 5,7 20 20 20 20 20 31 49 92 92 115 115 172 195 275
mm“” 22,3 | 223 | 254 | 381 | 254 | 25,4 | 381 | 31,8 | 445 | 50,8 | 76,2 | 63,5 | 88,9 [101,6|114,3]|127,0
i?:ﬁg] 0,12 | 0,16 | 0,28 | 0,39 | 0,32 | 0,41 060 | 0,75 | 1,06 | 2,50 | 3,75 | 3,90 | 5,13 | 7,68 | 12,70 | 15,17
Od 3525: Sruba cylindryczna z tbem o gniezdzie szesciokatnym 4 Ten otwér obrobiony ma ptaski wpust (rowek).
Wpusty ptaskie pod tuleje Tapera
Sradnica otwaoru Szerokoét. owka Glgbokost rowka Srednica otwaru Szerokoét. rowka Glgbokost rowka
d (mm) b {mm) by (mm) d (mm) b {mm) t; (mm)
24 8 2,0 28 8 2,0
25 8 1.3 42 12 2,2
Tuleje Tapera z cylindrycznym nawiertem, wpust wg brytyjskiego standardu BS 46 czes¢ 1
Tuleje Tapera Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561
1008 | 1108 | 1210 | 1215 | 1310 | 1610 | 1615 | 2012 | 2517 | 3020 | 3030 | 3525 | 3535 | 4040 | 4545 | 5050
Srednica Sfa* | Sfe* 12 5/g* a* 12 1/ 5/g* Sfa | 1 1a 17" 112 [ 1346* |2V/s" | 3"
atworu 12 a g 3/a Sfg* /g 5/g 34 s | 1%k 13/a 15" 15/ [ 1746* 23" | 3V/s*
d, (cale) Sa 5/a 34 s e* 34 3/ /s 1 11/ 12 |13 13 |27 21" | 31/a*
3fa 3/ a 1 s* | 7/ /g 1 1 | 1% 1%/a  [17/s* 17/a [2V6* |23 | 3%
Tt | /e 1 18 | 1" 1 1 1/a e | 130 | 13 |27 2 2V |27 | 4
1a 1 1a Ve | 1Ve | 1Y [1'/a 11/ 1% | 17/ 17/s |27/ | 2V/a [2%6* |3* 41/
11 /ea™ | 17/a 1Ya | 1a | 1V/e 13/a 12 | 2 2 21 | 2 |27k |3Yar | 412
19/s 13/s | 1%/a 11/ 15/ | 21" | 21/g" [2%/s" 28/a |25k |33s* | 4%/
112 |12 15/g 13/ | 21/ 21/s |2V/2* 21/2 | 284" |31 | 5a*
15/s | 15/aa™ | 13/s 17/s | 25/s 23fg | 25/8* 25/s | 27f* |39/
17/ 2 2% 21 |23 23/ | 3" 4*
2 2 | 2% 25/g" |27/s* 27fa | 3V" |4/sa"
21/s | 23/s 23/ 3" 3 31" |4 24"
23a | 27a 27fa |3Ve* | 3'a | 3%
2 |3 3 3V« | 3 | 30"
33 | 3a | 3Yea”
324" | 3'/2a |44
f‘;'u’é:ﬁ?@m Yax Yo | W Vo [ B Sle | Zax ¥ | Max ¥ | e x ™ | ¥ax 3 [TiaxTe| Yax 1 Plax 1Yy [Fax g [ YVex 1% | Yo 115 B 13| ¥y 2 |Wax2ly
eadchnys () 2 2| Tlg Rl | TaXTg | Tlg X7l | Ve XTig | Ve X g | igX i 2z s 8 2 2]z 2|78 8
Dokrecenie (Nm) 57 5,7 20 20 20 20 20 31 49 92 92 115 115 172 195 275
mm“” 22,3 | 223 | 254 | 381 | 254 | 25,4 | 381 | 31,8 | 445 | 50,8 | 76,2 | 63,5 | 88,9 [101,6|114,3]|127,0
i?:'ﬁg] 0,12 | 0,16 | 0,28 | 0,39 | 0,32 | 0,41 060 | 0,75 | 1,06 | 2,50 | 3,75 | 3,90 | 5,13 | 7,68 | 12,70 | 15,17

Od 3525: Sruba cylindryczna z tbem o gniezdzie szesciokatnym

* Towar nie magazynowany

4 Ten otwdr obrobiony ma ptaski wpust (rowek).



optibelt K5 - Rodzaje két pasowych do pasow klinowych -
wywazanie, doptata za gotowe nawiercenia

Power Transmlisslon

B —

Typ 1 Typ2 Typ3

Typ 8 Typ 9 Typ 10 Typ 11

Zastrzegamy prawo do zmian technicznych.

Wywazanie
Ponizsze ceny obowigzujg dla két GG (2eliwnych) wywazonych w jednym
poziomie wediug normy DIN/ISO 1940, nastgpujgco:
Jakos¢ G 6,3dla o dg =400 mm przy n = 1500 min™,
0 dyq > 400 mm przy v = 30m/s.

To wywazenie wykonyne jest bez wpustu (rowka) na gladkim sworzniu (trzpieniu).
Dla maszyn, ktorych wirniki wywazone sg petnym wpustem pasowanym,
montowanym na koncu waltu, zamowienie musi byC opatrzone ponizszg uwaga:
Wywazone za pomocg gotowego nawiercenia i pustego rowka na gtadkim
sworzniu (trzpieniu) bez zamontowanego wpustu pasowanego”.

Wywazanie na dwoch poziomach, jakosc G 6,3 badz wyzej,

jest niezbedne przy v = 30m/s lub kiedy

stosunek srednicy podzialowe| do szerokosci wierca dg : by < 4 ma sig
v =20 m/s.

Doplata na zapytanie, w zaleznosci od liczby cbrotow.

Specjalne kota oraz opracowania na zapytanie.

AN



optibelt K5 Kota pasowe do pasow klinowych pod tuleje Tapera -

Rowki wg normy DIN 2211 PowerTransmisston
Profil SPZ/10
Srednica llosc Wykonanie Waga Tuleja Srednica llosc Wykonanie Waga Tuleja
normatywna rowkow bez Tapera normatywna rowkow bez Tapera
dy tulei dy tulei
(mm) (= kg) (mm) (= kg)

504 1 ° 11 0,3 1008 118 1 e} 8 0,9 1610
2 ° 11 0,4 1008 2 o} 6 1,3 1610
564 1 ® 11 0.4 1008 3 ® 6 1,6 2012
2 ° 11 0,5 1108 4 O 6 18 2012
: 5 O & 1,8 2012
60 1 e 11 0,2 1008 B 4 8 20 5517
2 ® 1 0,6 1108 125 1 IS 8 1,0 1610
63 1 ° 8 02 1108 5 ° 5 14 1610
2 ™ 6 0,3 1108 3 4 5 18 2012
3 ad 6 0.4 1108 4 ° 2 2.2 2012
67 1 e 8 0,3 1108 5 °® 6 23 2012
2 ™ & 04 1108 6" o B 25 2517
3 d 6 0,5 1108 132 1 o 8 1.1 1610
71 1 ° 8 0,3 1108 2 o) B 15 1610
2 ™ B 0,4 1108 3 e} 2 23 2012
3 ° 6 0,6 1108 4 o 2 2,5 2012
75 1 ° 8 0,4 1108 5 o 6 2,7 2517
2 °® 6 0.4 1210 6 L J 6 2.9 2517
3 ° 6 0,5 1210 140 1 O 8 12 1610
80 1 ° 8 0,5 1210 2 o 2 1.7 1610
2 o 6 0.6 1210 3 d 2 2,6 2012
3 ° 6 0,7 1210 4 o 2 2,9 2012
T N SEREE W

85 1 ° 8 0.6 1210 . :
2 ™ B 0,5 1610 8 L 4 4,0 517
3 ® 6 0,6 1610 150 1 L ] 8 1,2 1610
4 o 6 0.9 1610 2 d 8 2,0 2012
5 ° B 1,0 1610 g : g g; gg}g
20 1 ° 8 0,7 1210 5 b4 5 10 5517
2 ° 6 0.7 1610 B+ ® 5 A 5517
3 O B 0.8 1610 - -4 4 51 5517

4 O 6 1,0 1610 :
5 ™ 6 1,2 1610 160 12 : g 122 ;g}g
95 1 O 8 0.7 1210 3 4 5 38 5012
2 o 6 0.8 1610 4 ° 2 4.4 2517
3 o 6 0.9 1610 5 ° 2 4,8 2517
4 O 6 1,1 1610 B+ ® 5 5o 5517
5 ® 6 1,3 1610 8* o | 4 5.6 2517

100 1 o) 8 0.8 1210 '
2 | e | 6 | 09 | 0 | 7 > | e | 8 | 22 | 2012
3 O B 1,1 1610 3 o 9 15 5012
4 O 6 1,1 1610 4 ° 5 53 5517
5 O 6 1,3 2012 5 4 5 9 5517
6 o) B 1,4 2012 S ° 5 65 5E17

106 1 o) 8 0.9 1610 '
2 | e | & | i1 | 1e0 | % > | e | 8 | 28 | 2012
3 ® 6 1.3 1610 3 o | 9 4,8 2012
4 o 6 1.3 1610 4 0 9 6.1 2517
5 ¢ 6 1.5 2012 5 0 9 6.3 2517
& ® 6 1.6 2012 6* o | 9 6.8 2517
112 1 o) 8 1,0 1610 8* ° 4 7.1 3020
2 - 3 o 190 1 o | 8 18 1610
- 2 ™ 8 2.6 2012
4 o 6 15 2012 3 0 9 4,9 2012
5 ¢ 6 18 2012 4 0 9 5.3 2517
& ® 6 1.9 2012 5 o | 9 6.3 2517
6" 0 9 6.9 2517

a tylko dla profilu 10
Liczba rowkow z 1 2 3 4 5 6 8 @ Kolo peine (bez wybrafi)

O Koto polpetne

P X Koto szprychowe
Szerokosc wierica b, (mm) 16 28 40 52 64 76 100 Materiat: EN-GJL 200 — DIN EN 1561

* towar nie magazynowany

Tuleje Tapera 1008 1108 1210 1610 2012 2517 3020

Otwar dz (mm) od ... do ... 1025 | 10-28 11-32 14-42 14-50 16-60 25-75

Srednica otworu d, patrz s. 91.




optibelt K5 Kota pasowe do pasow klinowych pod tuleje Tapera -

Rowki wg normy DIN 2211

PowerTransmisslon

Profil SPZ/10
Srednica llosc Wykonanie Waga Tulgja Srednica llosc Wykonanie Waga Tuleja
normatywna rowkow bez Tapera normatywna rowkow bez Tapera
dy tulei dy tulei
(mm) (= kg) (mm) (= kg)
200 1 ® 8 2,3 2012 500 2 X 7 9,1 2517
2 ® 8 2,8 2012 3 X 7 11,4 2517
3 (0] 9 3,5 2012 < X 10 14,3 3020
<+ (@] 9 4.7 2517 5 X 10 17,6 3020
5 (0] 9 55 2517 6" X 10 19,9 3020
6" 0 9 6,1 2517 630 3 X 7 15,9 2517
8 Ll 4 9,3 3020 4 X 10 20,0 3020
224 1 (0] 5 2,5 2012 5% X 10 22,7 3020
2 (0] 5 3,2 2012 6" X 7 33,6 3535
3 (0] 9 3.9 2012
4 (0] 9 52 2517
5 (0] 9 6,0 2517
6" (0] 9 6,6 2517
8" L J 4 11,8 3020
250 1 X 7 28 2012
2 X 7 35 2012
3 X 10 4,3 2012
& X 10 5,7 2517
5 X 10 6,4 2517
6" X 10 7,0 2517
8" X 10 10,5 3020
280 1 X 7 29 2012
2 X 7 4.0 2012
3 X 7 53 2517
4 X 10 6.4 2517
5 X 10 71 2517
6" X 10 7.8 2517
8" X 10 10,8 3020
315 1 X 7 31 2012
2 X 7 42 2012
3 X 7 6,1 2517
4 X 10 7.6 2517
5 X 10 8,6 2517
6" X 10 9.3 2517
355 1 X 7 3,5 2012
2 X 7 5,1 2012
3 X 7 7.3 2517
<4 X 10 89 2517
5 X 10 10,0 2517
6" X 10 10,7 2517
8" X 10 16,0 3030
400 1 X 7 6,0 2012
2 X 7 6,3 2517
3 X 7 8,0 2517
-+ X 10 10,1 2517
5 X 10 11,7 3020
6" X 10 14,5 3020
8" X 10 18,2 3030
450 1 X 7 6,1 2517
2 X 7 8,2 2517
3 X 7 9.8 2517
<+ X 10 11,8 3020
5 X 10 13,9 3020
6" X 10 16,9 3030
8" X 10 24,0 3535
] ® Kolo petne (bez wybran)
Liczba rowkow z 1 2 3 4 5 6 8 0 Kolo péipeine
Szerokosc wisfica b, (mm) 16 28 40 52 64 76 100 ;atgﬁgslzzﬂg:fggo —DIN EN 1561
* towar nie magazynowany
Tuleje Tapera 2012 2517 3020 3030 3535
Otwér dy (mm) od ... do ... 14-50 16-60 25-75 35-75 35-90 )
Srednica otworu d, patrz s. 91.



optibelt KS Kota pasowe do pasow klinowych pod tuleje Tapera -

Rowki wg normy DIN 2211 Power Transmisslon
Profil SPA/13
Srednica llose Wykonanie Waga Tuleja Srednica llosc Wykonanie Waga Tuleja
normatywna rowkow bez Tapera normatywna rowkow bez Tapera
dy tulei dy tulei
(mm) (=~ kg) (mm) (~ kg)
634 1 [ 11 0.6 1108 140 1 O 8 1,8 1610
2 L] 11 0,8 1108 2 ® 2 2,0 2012
1 0 8 03 1108 3 4 2 2.8 2517
o 2 o 6 05 1108 4 4 2 3.1 2517
. 5 [ ) 2 3.4 2517
71a 1 [ 8 0,3 1108
2 ® 6 05 1108 150 1 L ] 8 1.4 1610
3 o 6 0,7 1108 2 4 2 2.4 2012
: 3 ] 2 3,5 2517
754 1 ® 8 0,4 1108 4 O 2 38 2517
2 o 6 0,6 1108 5 ° P 4.2 2517
3 [ 6 0.8 1108 -
160 1 0] 5 1,9 1610
804 1 O 8 05 1210 2 ® 2 29 2012
2 O 6 0.6 1210 3 ® ) 3’9 2517
3 L 6 0.9 1210 4 ® 2 44 2517
85 1 O 8 0,6 1210 5 [ ) 2 51 2517
2 [ 6 0,7 1210 1610
3 o 6 1.0 1210 170 > 2 5 24 2012
90 1 [ 8 0,7 1210 3 ] 2 4;6 2517
2 O 6 0,7 1610 4 [ ] 2 55 2517
3 O 6 1,0 1610 5 [ ) 2 59 3020
4 d 6 12 1615 180 1 0 5 2,1 1610
95 1 O 8 0.8 1210 2 0] 9 34 2012
2 [ 6 0,9 1610 3 ] 2 51 2517
3 O 6 1.1 1610 4 [ ] 2 59 2517
4 [ 6 1.4 1615 5 [ ) 2 6,2 3020
100 1 O 8 0.8 1610 180 1 0] 5 2,3 1610
2 O 6 0,9 1610 2 0] 9 3.8 2012
3 ® 2 1,2 1610 3 ® 2 54 2517
4 O 2 1,7 1610 4 [ ] 2 6,8 2517
5 [ 6 1,9 1610 5 QO 2 7.4 3020
106 1 ® 8 0.9 1610 200 1 O 5 2,6 2012
2 O 6 1.1 1610 2 0] 5 41 2517
3 ® 2 1,4 1610 3 0] 9 49 2517
4 O 6 2,0 2012 4 L ] 2 7.4 3020
5 L 6 2,0 2012 5 QO 4 8,4 3020
112 1 [ 8 1,0 1610 212 1 O 5 2,7 2012
2 ® 6 1,2 1610 2 0] 5 4.3 2517
3 O 6 1,3 2012 3 0] 9 5,2 2517
4 [ 6 1,9 2012 4 QO 2 7.3 3020
5 [ 6 2,1 2012 5 [ 2 8,2 3020
118 1 Qo 8 1,2 1610 224 1 X 7 2,7 2012
2 ® 6 1,4 1610 2 0] 5 4.4 2517
3 [ 2 1,8 2012 3 0] 9 5,5 2517
4 Qo 2 2,0 2012 4 O 2 7.4 3020
5 [ 2 2,4 2012 5 [ 2 8,3 3020
1256 1 [ 8 1,4 1610 236 1 X 7 2.8 2012
2 ® 2 1,7 1610 2 0] 5 4.6 2517
3 [ 2 2,0 2012 3 0] 9 57 2517
4 Qo 2 2,5 2012 4 O 2 7.8 3020
5 [ 2 2,7 2012 5 [ 2 8,7 3020
132 1 [ 8 1,6 1610 250 1 X 7 2,9 2012
2 ® 2 1,8 2012 2 X 7 4.8 2517
3 [ 2 2,3 2012 3 0] 9 5,9 2517
4 Qo 2 2,6 2517 4 0] 9 8,0 3020
5 [ 2 29 2517 5 o] 9 9,0 3020
A tylko dla profilu 13
@® Kofo petne (bez wybran)
Liczba rowkow z 1 2 3 e 5 0 Koto péipetne
X Koo szprychowe
Szerokos¢ wierica b, (mm) 20 35 50 65 80 Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561
Tuleje Tapera 1108 1210 1610 1615 | 2012 2517 | 3020 3535
Otwor dy (mm) od ... do ... 10-28 | 11-32 | 14-42 | 14-42 | 14-50 | 16-60 | 25-75 | 35-90 . .
Srednica otworu d, patrz s. 91.




optibelt K5 Kota pasowe do paséw klinowych pod tuleje Tapera -

Rowki wg normy DIN 2211

Power Transmisslon

Profil SPA/13

Srednica llosé Wykonanie Waga Tulgja Srednica llosé Wykonanie Waga Tuleja
normatywna rowkow bez Tapera normatywna rowkow bez Tapera
dy tulei dy tulei
(mm) (= kg) {mm) (= kg)
280 1 X 7 3,3 2012 450 1 X 7 7,0 2012
2 X 7 54 2517 2 X 7 10,3 2517
3 0] 9 6,7 2517 3 X 7 14,1 3020
B 0] 9 8,8 3020 4 X 10 15,5 3020
5 0] 5 15,5 3535 5 X 7 24,3 3535
315 1 X 7 3,6 2012 500 1 X 7 8,0 2517
2 X 7 6,0 2517 2 X 7 11,6 2517
3 0] 5 8,3 3020 3 X 7 16,0 3020
< 0] 9 9,7 3020 4 X 10 18,2 3020
5 0] 5 17,0 3535 5 X 7 27,3 3535
355 1 X 7 4.2 2012 560 1 X 7 11,6 2517
2 X 7 6.7 2517 2 X 7 15,5 3020
3 X 7 9.2 3020 3 X 7 17,8 3020
B X 10 11,0 3020 4 X 7 26,7 3535
5 X 7 18,6 3535 5 X 7 30,4 3535
400 1 X 7 4.9 2012 630 1 X 7 10,1 2517
2 X 7 8.1 2517 2 X 7 16,0 3020
3 X 7 11,0 3020 3 X 7 22,0 3020
B X 10 12,8 3020 4 X 7 30,8 3535
5 X 7 21,0 3535 5 X 7 33,7 3535
® Koto petne (bez wybran
Liczba rowkow z 1 2 3 4 5 0 Kolo Sdpeﬂ&e mbren)
X Koto szprychowe
Szerokos¢ wierica by (mm) 20 35 50 65 80 Materiat: EN-GJL 200 — DIN EN 1561
Tuleje Tapera 2012 2517 3020 3535
Otwor dz (mm) od ... do ... 14-50 16-60 25-75 35-90 . )
Srednica otworu d; patrz s. 91.



optibelt K5 Kota pasowe do pasow klinowych pod tuleje Tapera -

Rowki wg normy DIN 2211 PowerTransmissten
Profil SPB/17
Srednica llosc Wykonanie Waga Tuleja Srednica llose Wykonanie Waga Tuleja
normatywna rowkow bez Tapera normatywna rowkow bez Tapera
dy tulei dy tulei
(mm) (= kg) (mm) (= kg)
1004 1 ® 1 09 1610 200 1 ® 8 5,0 2012
2 ® 6 1,2 1610 2 ® 8 5,4 2517
3 ® 6 1,7 1610 3 ® 2 6,5 2517
4 ® 2 8.8 3020
T e s | s | a0 5 | e | 2 | 91 | 3020
3 o 6 20 1610 6 *® 4 103 3020
8 ® 4 13,5 3535
1184 1 ® 1 1,3 1610
2 ® 6 17 1610 212 1 L ] 8 4.2 2012
3 o 6 2,3 1610 2 o 8 4.9 2517
} 3 ® 2 6,0 2517
1254 1 o 1 1,5 1610 4 ® 2 08 3020
2 o 2 1.9 2012 5 o 2 11,0 3020
3 o 2 2.4 2012 6 o 4 14,3 3535
4 ® 4 3.0 2012 8 ™ 4 16.6 3535
5 ® 6 85 2012 224 1 L ] 8 4.7 2012
1324 1 [ ] 1 1,8 1610 2 ® 8 5’3 2517
2 4 2 22 2012 3 ° 2 6.3 2517
3 o 2 2,8 2012 4 o 2 11,3 3020
4 - 4 34 2012 5 o 2 12,7 3020
5 d 4 3.7 2012 5 o 4 17.0 3535
140 1 ® 1 23 1610 8 ® 4 19,3 3535
2 L ] 2 2,7 2012 10 [ ] 4 21,8 3535
3 ® 2 33 2012 2012
4 4 2 37 2517 2% > . ; g:g 2517
5 4 2 45 2517 3 x | 10 7.0 2517
6 had 4 4,6 2517 4 X 10 14,5 3020
150 1 ® 1 2,7 1610 5 @ 6 16,9 3535
2 ® 2 3.1 2012 6 ® 4 20,0 3535
3 o 2 39 2517 8 ® 4 223 3535
4 L ] 2 4.4 2517 10 [ ] 4 253 3535
5 ® 4 52 2517
6 | e | a4 | 58 | 2si7 | L - - B
160 1 ® 1 2,5 1610 3 ® 2 7.7 3020
2 ® 2 2.9 2012 4 ® 2 19,6 3020
3 L ] 2 4,2 2517 5 @ 4 21,7 3535
4 ® 4 4,9 2517 6 ® 4 23,3 3535
5 o 4 6,0 2517 8 ® 4 275 3535
6 ® 4 5,4 3020 10 @ 4 29,3 3535
170 1 ® 1 2,9 1610 265 2 ® 7 6,2 2517
2 ® 2 3,3 2012 3 O 9 8,0 3020
3 o 2 4.9 2517 4 O 9 9,5 3020
4 ® 4 5,7 2517 6 0] 9 16,7 3525
5 ® 4 6,1 3020 8 0] 9 240 3525
6 ® 4 6,5 3020 6.1 2012
8 i 4 8,0 3020 280 2 X : 6.8 2517
180 1 L ] 1 4.1 1610 3 X 10 8:.8 3020
2 ® 8 4,5 2517 4 O 9 10,1 3020
3 ® 2 5,5 2517 5 O 9 17,8 3535
4 ® 4 6.9 2517 6 O 9 19,6 3535
5 ® 4 7.1 3020 8 0] 9 26,7 3535
6 L ] 4 7,7 3020 10 O 9 30,5 3535
8 d 4 9,5 3020 300 2 X 7 7.3 2517
190 1 ® 8 4.6 2012 3 X 10 9,2 3020
2 L ] 8 5,0 2517 4 O 9 14,3 3020
3 ® 2 6.3 2517 5 O 9 18,2 3535
! L ] 4 7.6 2517 6 O 9 21,9 3535
5 ® 4 8.1 3020 8 O 9 26,2 3535
6 L] 4 9,2 3020
8 o 4 11,2 3030
4 tylko dla profilu 17
@ Kolo petne (bez wybran)
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 8 10 O Kolo poipetne
] X Koto szprychowe
Szerokosé wierica b (mm) 25 44 63 82 101 120 158 196 Materiat: EN-GJL 200 — DIN EN 1561
Tulgje Tapera 1610 2012 2517 3020 3030 3535
Otwér d, (mm) od ... do ... 14-42 14-50 16-60 25-75 35-75 35-90 L
Srednica otworu ds patrz s. 91.




optibelt KS Kota pasowe do pasow klinowych pod tuleje Tapera - optlbent
Rowki wg normy DIN 2211 P raarataton
Profil SPB/17
Srednica llose Wykonanie Waga Tuleja Srednica llose Wykonanie Waga Tuleja
normatywna rowkow bez Tapera normatywna rowkow bez Tapera
dy tulei dg tulei
(mm) (~ k) (mm) (~ kag)
315 1 X 7 7.2 2012 560 2 X 7 16,5 3030
2 X 7 7.8 2517 3 X 7 25,9 3535
3 X 10 9.6 3020 4 X 7 29,0 3535
4 0] 5 171 3535 5 X 7 35,3 4040
5 0] 9 18,8 3535 6 X 10 431 4040
6 0] 9 23,0 3535 8 X 10 490 4545
8 O 9 26,0 3535 10* X 10 55,7 4545
10 o 9 31,5 3535 630 2 X 7 18,5 3020
335 2 X 7 7.8 2517 3 X 7 28,9 3535
3 X 10 10,5 3020 4 X 7 33,3 3535
4 X 7 18,3 3535 5 X 7 431 4040
5 X 10 19,5 3535 6 X 10 49 2 4040
6 X 10 22,0 3535 8 X 10 62,0 4545
8 X 10 28,2 3535 10* X 10 72,0 4545
10 X 10 36,0 4040 710 3 X 7 33,2 3535
355 2 X 7 8,7 3020 4 X 7 39,1 3535
3 X 10 10,8 3020 5 X 7 50,2 4040
4 X 7 18,6 3535 6 X 10 62,3 4545
5 X 10 20,8 3535 8 X 10 71,0 4545
6 0] 9 22,8 3535 10* X 10 80,0 4545
8 X 10 27,0 3535 800 3 7 36,7 3535
10* x | 10 38.0 4040 3 X 2 288 1040
375 2 X 7 95 3020 5 X 7 56,1 4040
3 X 10 11,5 3020 6 X 10 71,4 4545
4 X 10 16,5 3525 8 X 10 90,9 4545
6 X 10 25,0 3535 10* X 10 102,0 4545
8 X 10 28,0 4040 900 3 X 7 46,8 3535
400 2 X 7 10,0 3020 4 X 7 60,0 4040
3 X 7 18,3 3535 5 X 7 74.8 4545
4 X 7 20,5 3535 6 X 10 81,5 4545
5 X 10 23,4 3535 8 X 10 110,0 4545
6 X 10 251 3535 10* X 10 126,0 5050
8 X 10 36,5 4040
10* X 10 41,0 4040 1000 3 i ; ggg 3838
425 2 X 7 11,5 3020 5 X 7 80,5 4545
3 X 7 18,0 3535 6 X 10 90,0 4545
4 X 7 19,5 3535 8 X 10 132,0 5050
6 X 10 251 4040 10* X 10 1470 5050
8 X 10 52,5 4545
450 2 X 7 12,1 3020
3 X 7 21,9 3535
4 X 7 245 3535
5 X 10 27,3 3535
6 X 10 35,5 4040
8 X 10 40,9 4040
10* X 10 53,5 4545
500 2 X 7 13,2 3020
3 X 7 231 3535
4 X 7 26,6 3535
5 X 10 299 3535
6 X 10 38,9 4040
8 X 10 45,5 4040
10* X 10 61,0 4545
Liczba rowkow z 1 2 3 4 5 6 8 10 : ?2:2 Sgg;r&t;ez wybrar)
Szerokos¢ wisfica by (mm} 25 44 63 82 101 120 158 196 ;atggzslzzg—gdhfggo _DIN EN 1561
* towar nie magazynowany
Tulgje Tapera 2012 | 2517 3020 | 3030 | 3535 | 4040 | 4545 5050
Otwér d, (mm) od .. do ... 14-50 | 16-60 | 25-75 | 35-75 | 35-90 |40-100 [55-110|70-125 )
Srednica otworu d, patrz s. 91.




optibelt KS§ Kola pasowe do pasow klinowych pod tuleje Tapera -
Rowki wg normy DIN 2211

Power Transmisslon

Profil SPC/22

Srednica llosc Wykonanie Waga Tuleja Srednica llosc Wykonanie Waga Tuleja
normatywna rowkow bez Tapera normatywna rowkow bez Tapera
dy tulei dy tulei
(mm) (= kg) (mm) (=~ kg)
2004 3 o 4 9,0 2517 355 3 0] 5 22,9 3535
4 ] 4 10,5 3020 4 O 9 28,3 3535
5 [ 4 14,0 3535 5 O 9 32,5 3535
6 [ ) 4 17,0 3535 6 O 9 36,0 3535
212 3 o 4 10,0 3020 8 o 9 67.5 4040
“ 3 4 p 125 3020 10* 0 9 121.0 4545
5 o 4 15,0 3535 375 3 0] 5 23,8 3535
6 [ ) 4 18,0 3535 4 O 9 30,0 3535
224 2 o 4 8,1 3020 5 0 9 33,0 3535
3 o 4 11,0 3020 6 0 9 45,5 4040
4 o 4 14,0 3535 8 o 9 68,0 4545
5 [ ] 4 16,2 3535 400 3 X 7 241 3535
6 o 4 19,0 3535 4 X 10 28,0 3535
8 [ ) 4 24,9 3535 5 X 10 34,0 3535
236 3 o 4 12,0 3020 6 0 9 48,0 4040
4 o 4 17,2 3535 8 0 9 65,0 4545
5 ® 4 191 3535 10* O 9 88,0 5050
6 [ ] 4 20,8 3535 425 3 X 7 26,0 3535
8 [ ) 4 25,5 3535 4 X 10 31,0 3535
250 2 o 4 9.8 3020 5 o 9 45,0 4040
3 o 4 14,5 3020 6 0 9 58,0 4545
4 o 4 20,7 3535 8 o 9 74,0 4545
5 [ ] 4 22.8 3535 450 3 X 7 28,6 3535
6 [ ] 4 26,0 3535 4 X 10 33,5 3535
8 o 4 29,7 3535 5 X 10 45,0 4040
10~ [ ) 4 34,0 4040 6 O 9 61,1 4545
265 3 o 8 212 3535 8 0 9 78,7 5050
4 0 9 240 3535 10" 0] 9 101,0 5050
5 O 9 26, 3535 475 3 X 7 40,0 3535
6 0} 9 29,0 3535 4 X 10 47,0 3535
8 o] 9 33.3 3535 5 X 10 47,2 4040
6 O 9 62,8 4545
200 i | 0| 5| 200 | 83 8 | 0 | 9 | 815 | 5050
5 0} 9 31,0 3535 500 3 X 7 30,9 3535
6 O 9 338 3535 4 X 10 39,0 3535
8 0} 9 375 3535 5 X 10 48,7 4040
10* o] 9 45,0 4040 6 X 10 60,2 4545
8 O 9 87,4 5050
300 3 8 g g;g gggg 10 O 9 127,0 5050
5 0} 9 28,5 3535 560 3 X 7 36,0 3535
6 o] 9 29,0 3535 4 X 10 50,0 4040
8 [ ] 4 46,5 4040 5 X 10 63,0 4545
10* o] 9 53,5 4545 6 X 10 77,0 5050
8 X 10 94,0 5050
315 3 8 g glg gggg 10 O 9 115,0 5050
5 0} 9 29,0 3535 630 3 X 7 48,5 4040
6 o] 9 314 3535 4 X 7 61,0 4545
8 [ ] 4 50,0 4040 5 X 10 77,0 5050
10" o] 9 58,0 4545 6 X 10 86,0 5050
8 X 10 105,5 5050
335 3 8 g ggg gggg 10* O 9 130,0 5050
5 0} 9 30,0 3535 710 3 X 7 62,5 4040
6 o] 9 35,0 3535 4 X 7 78,6 4545
8 0} 9 58,0 4040 5 X 10 89,6 5050
6 X 10 99,4 5050
8 X 10 117,5 5050
10* O 9 137 1 5050
A tylko dla profilu 22
Liczba rowkow z 2 3 4 5 6 8 10 ; Eziz zg:g:ﬁt;ez wybran)
. . X Koto szprychowe
Szerokosc wierica by (mm) 59,5 85 110,5 136 161,5 212,56 263,5 Materiat: EN-GL 200 — DIN EN 1561
* towar nie magazynowany
Tuleje Tapera 2517 3020 35635 4040 4545 5050
Otwor dz (mm) od ... do ... 16-60 25-75 35-90 40-100 55-110 70-125 .
Srednica otworu d, patrz s. 91.




optibelt Ks Kota pasowe do pasow klinowych pod tuleje Tapera -
Rowki wg normy DIN 2211

Power Transmilsslon

Profil SPC/22

Srednica llosc Wykonanie Waga Tuleja Srednica llose Wykonanie Waga Tuleja
normatywna rowkow bez Tapera normatywna rowkow bez Tapera
dy tulei dy tulei
(mm) (= kg) (mm) (= kg)
800 3 X 7 72,0 4545 1250 5 X 10 1776 5050
<+ X 7 90,8 5050 6 X 10 2014 5050
5 X 10 102,5 5050 8 X 10 2437 5050
6 X 10 113,7 5050 10" 0] 9 292 1 5050
8 X 10 136,6 5050
10" 0] 9 160,7 5050
1000 5 X 10 134,0 5050
6 X 10 150,0 5050
8 X 10 1814 5050
10" 0] 9 217,2 5050
® Kolo petne (b bran
Liczba rowkow z 3 4 5 6 8 10 0 Kgig gd;;r(]eez vobrah)
Szerokos¢ wiefica b, (mm) 85 110,5 136 161,5 212,5 263,5 ﬁat';ﬁ:féﬁr.’écffggo ~DIN EN 1561
* towar nie magazynowany
Tuleje Tapera 4545 5050
Otwor d, (mm) od ... do ... 55-110 70-125 ) )
Srednica otworu d; patrz s. 91.



